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6-6 HPR260XD Manual Gas – 80634J, 2-я редакция

4

5

6

Источник тока

1 2

3

 
Позиция

Номер 
детали

 
Описание

Код. 
обозначение

 
Кол-во

1 109393 Датчик температуры T2 1
2 006132 Обратный клапан (спускной клапан): 1/4 дюйма, 

стандартная трубная резьба, 200 фунт/кв. дюйм
1

3 006075 Обратный клапан: Внутренняя трубная резьба1/4 дюйма 1
4 229229 Электромагнитный клапан в сборе: 3/8 дюйма, 240 В CLT SOL 1
5 228171 Комплект: насос с хомутом 1
6 228230 Комплект: электродвигатель с хомутом 1
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Система зажигания дуги

1

2

3

4

 
Позиция

Номер 
детали

 
Описание

Код. 
обозначение

 
Кол-во

1 078172 Система зажигания дуги
2 129831 Катушка в сборе T2 1
3 041817 Высокочастотная крупномасштабная печатная плата 

системы зажигания дуги
PCB IGN 1

4 129854 Трансформатор T1 1
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Система управления подачей газа

1

2

3

5

6

4

7
 

Позиция
Номер 
детали

 
Описание

 
Код. обозначение

 
Кол-во

1 078532 Система управления подачей газа
2 041805 Распределительная печатная плата PCB1 1

  008756   Предохранитель: 5 А, 250 В 1
3 041822 Печатная плата оправки клапана PCB3 1

  008756   Предохранитель: 5 А, 250 В 1
4 005263 Датчик давления PT1-PT4 4
5 006109 Электромагнитный клапан SV2, SV3, SV4, SV6, 

SV8-SV14
11

  006112   Запасная обмотка электромагнита
6 006136 Электромагнитный клапан SV1, SV5, SV7 3
7 005262 Выключатель электропитания с подсветкой SW1 1
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Провода резака

Провод омического контакта
(Не входит в систему HPR260XD. Приводится только для справки).

№ детали длина
123983 3 м
123984 6 м
123985 7,5 м
123986 9 м
123987 12 м
123988 15 м
123989 23 м
123990 30 м
123991 45 м

№ детали Описание
228291 2 м
228292 3 м
228293 4,5 м
228294 6 м
228295 7,5 м
228296 10 м
228297 15 м
228547 20 м 
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Примечание.   Конкретные применения см. в разделе Выбор расходных деталей или Технологические 
карты резки.

Начальный комплект расходных деталей для низкоуглеродистой 
стали – 228422

Номер 
детали Описание Кол-во

026009 Уплотнительное кольцо: 0,208 дюймов X 0,070 дюймов 5
027055 Смазка: Cиликоновая в тюбике 1/4 унции 1
044028 Уплотнительное кольцо: 1,364 дюйма X 0,070 дюймов 2
104119 Инструмент: Снятие и замена расходных деталей 1
104269 Гаечный ключ: Накидной ключ 1
220179 Завихритель 1
220180 Завихритель 1
220181 Электрод 2
220182 Сопло 3
220183 Защитный экран 2
220187 Электрод 2
220188 Сопло 2
220189 Защитный экран 1
220192 Электрод 2
220193 Сопло 2
220194 Защитный экран 1
220340 Труба водяного охлаждения с уплотнительным кольцом 1
220352 Электрод 2
220353 Завихритель 1
220354 Сопло 3
220435 Электрод 2
220436 Завихритель 1
220439 Сопло 3
220552 Электрод 2
220553 Завихритель 1
220554 Сопло 2
220555 Защитный экран 1
220637 Защитный колпачок 1
220665 Электрод SilverPlus  1
220666 Электрод SilverPlus 1
220668 Электрод SilverPlus 1
220747 Защитный колпачок 1
220754 Кожух сопла 1
220756 Кожух сопла 1
220760 Кожух сопла 1
220761 Защитный экран 2
220764 Защитный экран 2

Комплекты расходных деталей
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Начальный комплект расходных деталей для нержавеющей стали 
и алюминия – 228423

Номер  
детали Описание Кол-во

026009 Уплотнительное кольцо: 0,208 дюймов X 0,070 дюймов 5
027055 Смазка: Cиликоновая в тюбике 1/4 унции 1
044028 Уплотнительное кольцо: 1,364 дюйма X 0,070 дюймов 2
104119 Инструмент: Снятие и замена расходных деталей 1
104269 Гаечный ключ: Накидной ключ 1
220179 Завихритель 1
220180 Завихритель 1
220197 Сопло 2
220198 Защитный экран 1
220201 Сопло 2
220202 Защитный экран 1
220307 Электрод 4
220308 Электрод 2
220337 Сопло 2
220338 Защитный экран 1
220339 Электрод 2
220340 Труба водяного охлаждения 1
220342 Завихритель 1
220343 Сопло  2
220405 Завихритель 1
220406 Сопло 2
220637 Защитный колпачок 1
220747 Защитный колпачок 1
220755 Кожух сопла 1
220758 Кожух сопла 1
220762 Защитный экран 1
220763 Защитный экран 1
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220193 220192220306

30 A

220187

80 А

220181

130 А

220305

220305

220188

220182220183

220189

220194

220755

220755

220810

220747

200 А

220352220350220354220811

220435220442220439220812220637

220552220549220554220555 220810

50 А

220761

220764

220340

260 А

Расходные детали для резки зеркального отображения

Низкоуглеродистая сталь (прямая резка)

Защитный 
экран Сопло Завихритель ЭлектродКожух сопла

Защитный 
колпачок

Труба 
водяного 

охлаждения
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80 А

220802220305220806220742 220996

220541220442220542220741 220794

220649220305220646220742 220794

220700

220637

260 А
220571

130 А

Косой срез на низкоуглеродистой стали

Защитный 
экран Сопло Завихритель ЭлектродКожух сопла

Защитный 
колпачок

Труба 
водяного 

охлаждения
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Рекомендуемые запасные детали

Источник тока

Номер детали Описание Код. обозначение Кол-во

129633 Зеленая лампа питания в сборе 1
027634 Корпус фильтра 1
027664 Фильтровальный элемент 1
129792 Инвертор в сборе CH1 1
127039 Вентилятор 6 дюймов: 230 куб. фут/мин, 115 В перем. 

тока 50–60 Гц
1

027079 Вентилятор10 дюймов: 450–550 куб. фут/мин, 
120 В перем. тока 50–60 Гц

1

003149 Реле: вспомогательная дуга, 120 В перем. тока CR1 1
041837 Печатная плата: ВХОД/ВЫХОД 1
003217 Замыкатель (200–240 В перем. тока) CON1 1
003233 Замыкатель (380–600 В перем. тока) CON1 1
109004 Датчик тока: холловское напряжение 100 А, 4 В 1
229238 Цепь запуска в сборе PCB1 1
008551* Предохранитель: 7,5 А, 600 В F1, F2 2
228548 Контрольная печатная плата PCB3 1
041802 Распределительная печатная плата PCB2 1
229206 Переключатель потока в сборе FLS 1
006075 Обратный клапан: Внутренняя трубная резьба1/4 дюйма 1
229229 Электромагнитный клапан в сборе CLT SOL 1
228171 Насос в сборе с хомутом: 80 галлон/мин, 200 фунт/кв. 

дюйм
1

228230 Электродвигатель с хомутом: 1/3 л.с., 240 В, 50–60 Гц 1
* Источники тока 400, 415, 480, и 600 В

Система зажигания дуги

Номер детали Описание Код. обозначение Кол-во

041817 Высокочастотная крупномасштабная печатная плата 
системы зажигания дуги

1

129854 Трансформатор T1 1

Система управления подачей газа

Номер детали Описание Код. обозначение Кол-во

041805 Распределительная печатная плата PCB1 1
041822 Печатная плата оправки клапана PCB3 1
005263 Датчик давления PT1–PT3 1
006109 Электромагнитный клапан SV1–SV14 2
005262 Выключатель электропитания с подсветкой SW1 1

Отсечной клапан

Номер детали Описание Код. обозначение Кол-во

006109 Электромагнитный клапан V16–V19 1



HPR260XD Manual Gas – 80634J, 2-я редакция 7-1

Раздел 7

ПРИНцИПИАЛЬНыЕ ЭЛЕКТРИчЕСКИЕ СхЕМы

Введение
В настоящем разделе приведены электрические схемы данной системы. При прослеживании пути прохождения 
сигнала или ознакомлении с разделами Список деталей или Поиск и устранение неисправностей следует 
учитывать описанный ниже формат, который должен помочь в понимании организации электрических схем.

•   Номера листов расположены в правом нижнем углу.
•   Ссылки между страницами реализованы таким образом.

П ЛИСТ
4-D3

ПЛИСТ
4-D3

Координаты места назначения и исходные координаты обозначаются буквами A–D на оси Y каждого 
листа и цифрами 1-4 на оси Xкаждого листа. При совмещении координат получаются блоки источника или места 
назначения (так же, как на картах дорог).

Условные обозначения электрической схемы
В настоящем разделе до самих электрических схем приводятся их условные обозначения электрической схемы 
и описания.

Связь с источником Блок ссылки 
на источник

№ листа места 
назначения

Координаты места 
назначения

№ листа источника Координаты 
источника

Блок ссылки 
на источник

Координаты места 
назначения
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ПринциПиальные электрические схемы
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ПринциПиальные электрические схемы
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Функциональность дискретного вывода



4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

3 Phase
Power
w/ Ground

Unit 2

Torch Lead Assembly

Off Valve 
Unit 4

Console
Gas

Unit 3
Oxygen

N2/ArIgnition Console

HF/PS Cable

Unit 1
Power Supply

Gas Power Cable

Torch 

Interface
CNC

(Customer Supplied)

Workpiece

Plasma

Assy

1X3 2X1

1X1

3X1

Unit 6

Pilot Arc Lead Air

Shield

Plasma Preflow

Shield Preflow

Plasma Cutflow

Shield Cutflow

3X3 4X1

Plasma Interface Cable
1X4

Unit 5

(Optional Unit)
THC

CNC Interface Cable

Pendant Ext. Cable

(Optional Unit)

Operator
Unit N

Pendant

Lifter
Torch

(Optional Unit)

Unit MAtm Vent

Off Valve Cable

Work Lead

72"

3X2

1X2
Gas Control Cable

Negative Lead

1X5

Motor Drive Cable

CNC Interface Cable

Lifter I/O  Interface Cable

128782

H35/F5

1X6
CNC Interface Cable

Cooling Supply Lead
Cooling Return Lead
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J11

B
LK

R
E

D

CHOPPER SA
129792

4 2 13

T1

B
LU

W
H

T

CS2

J1.4 J4

2
1

3
4

4-C4 H

G
R

N

B
LK

W
H

T

R
E

D

4-B1J

(++)POSITIVE

1C1B1A

4-C1D

G
RY

W
H

T

F1 F2

38

.22UF
10K

.022UF 10K

.22UF100K

100

10K
350UF

R2 10 R4 10

3-A4 AA

K1
A1

A2
K2

R
E

D
/B

LK
2 1

R
E

D

J4.4

J4

3

K1

H9

39 H8

J2

J3

J1

041837

8-A4AF

13-C2AJ

CABLE: 123662

YE
L/

B
LK

YE
L

3-C1AM

2C

CHOPPER SA
129792

2B

2A
J1

1 2 53 4 6

–

+

21

CHB
J6

J9.6

3

4-C4AK

B
LK

R
E

D

B
LK

R
E

D

4-C1AL

R
E

D
/B

LK
R

E
D

L2
39

38

2A

2C

2B

4-C1 A

3-D4 B

39

4-B1 AN

4-C1 G

G
R

N
W

H
T

B
LK

R
E

D

4 3 2 1

CS1

CR1

J13

J12

J9.1

J9.1

38

39

Shown for 480V

CHA CHA

CHB CHB

R8

10K

R9

10K

1
2
3
4

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET
SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

1

A

B

C

D

4 3 2 1

A

B

C

D

4 3 2
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17
18

16

14
15

13

9
10

8
7

5
6

4

12

3
2
1

11

3 65421

1

4
5
6

2
3

6

3

5
4

2
1

J11 J2.11

J1 J2.1

J2.B J4

ORN 240VAC

RED 120VAC

YEL 24 VAC

J15

J9

041802
POWER DISTRIBUTION

PCB2

1 2 21
J12 J13

120VAC HOT

120VAC RTN

24VAC

120VAC

240VAC

1
2
3
4
5
6

240VAC HOT

240VAC RTN

1
2

J8 J2.8

PHASE LOSS OUTPUT

1A

1B

1C

J2.15

6
5

3
4

2

J14
1

J7
1 2

J2
1 2

J2.12 J2.13 J2.2 J2.7

J2.14

+5V

-15V

+5V COM
+15V
+/-15V COM

+24V
+24V COM

24
VA

C
 H

O
T

24
VA

C
 R

TN

C
O

M
24

0V
AC

–

LI
N

E 
VO

LT
AG

E 
O

U
TP

U
T

24
VA

C

+
–

P
U

M
P 

M
O

TO
R

+ C
O

M

C
O

M

P
U

M
P 

M
O

TO
R

 C
N

TR
L

R
E

M
O

TE
 O

N
/O

FF

S
IG

N
A

L

B
LK

W
H

T

1 2

1 2

W
H

T
B

LU

W
H

T
B

LU RED

WHT

4-B4O
BLU
WHT

RED/BLK
RED/BLK

RED
RED

BLK

WHT

6 
R

E
D

7 
R

E
D

/B
LK

BLU
WHT

5-D4 M
BLU
WHT

RED
BLK
YEL

2-C3 B

BLK

BLK

BLK

RED/BLK

2-D2E

RED

RED/BLK

RED

2-A1I

RED/BLK

RED

22
1 1BLK

WHT

CLT SOL

HF

4

R
E

D
/B

LK
R

E
D

3 2 1

RED/BLK

RED

AC PWR LT

TB2
J8

J5

K1

K2

F3

F1

F4
F2

RED/BLK

RED

F5

F6

F7

D3 120VAC

D26 Pump motor signal
D12 24VAC

D32 -15V

D23 240VAC
D31 +5V

D25 +24V

D33 +15V

7
8

D1 CONTACTOR

D2 PILOT ARC RELAY

D5 HV XFMR

D7 SURGE SELECT

J2.3

J3
21 3 4 5 6 1110987 12

8
7

J2.5

5
6

4

2
3

1
J5

12
11
10
9

+

+

+

+

CONTACTOR

PILOT ARC RELAY

HV XFMR

SURGE SELECT

12
0V

AC
 R

TN

S
S

C
O

N
PA

R
H

F

2-D4 T

RED
RED/BLK2-D1 U

RED
RED/BLK

RED/BLK
RED

WHT
BLU4-B4 L

WHT
BLU

WHT
BLU

PHASE LOSS INPUT

BLU
WHT

2-A1 AA
RED
RED/BLK

REMOTE ON/OFF

7
W

H
T

6 5
R

E
D

1234

R
E

D
R

E
D

/B
LK

RED/BLK

RED

4-C1Q

4-C4P

4-D1 Y

1X3

13-D3AI

W
H

T
G

R
N

B
LK CABLE: 123670

10-A4AH
CABLE: 123674

1X1

DC POWER
OUTPUTS

24
0V

AC
 H

O
T

AC
1

AC
2

K3

+

U5

START CIRCUIT
POWER

MANUAL GAS
CONSOLE POWER

FLS POWER

–

21J13

ORN 240VAC

RED 120VAC

YEL 24VAC

2-A4 F

1

4
5
6

2
3

J2.4 J2.A

9-D4 BC

WHT
RED

HARNESS: 229329
FOR ARCGLIDE THC ONLY

9-B4 BD

WHT

RED

HARNESS: 229329
FOR ARCGLIDE THC ONLY

CHOPPER
POWER CH A

RED/BLK
RED

2RED

1
RED 2
RED/BLK

RED/BLK 1

1
2

J15
2

FAN 1

FAN 1
CH B

1 FAN 1

FAN 2 FAN 3

FAN 2
CH B

FAN 2
J14 CH A  CH A

2-B2AM

POWER CH B
CHOPPER

RED/BLK
RED

RED/BLK
RED

CLT FAN BLK
WHTBLK

WHT

1 2 3 4 5 6 7
521 3 4 76

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D
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BLK

J300B

14
13

RED

1

7

10

12
11

9
8

4

6
5

3
2

J3.302 J302

SS-C10

8
9

2-D3 C

2

5

7
6

BLK
RED

PWM DRV A4
+5V3

J3.301
ARC BREAKOVER
COM

1
J301 POWER SUPPLY CONTROL

041993

PCB3

BLK

GRN
WHT

RED

BLK

GRN
WHT

RED

11
12
13
14

PWM DRV B

PA-CBLU
WHT

2-A2 H

SHIELD

15
16

+24V
HF

PUMP

CONTACTOR

PILOT ARC RELAY

SPARE

SURGE

PHASE LOSS
PWR GND

WHT
BLU

WHT
BLU

3-A2 P WHT
BLU

WHT
BLU

WHT
BLU

3-D1 O

1 20 2 21 3 22 4 23 5 24 6 25 7 26 8 27 9 281029113012 351634153314321331 183617 1937

R
X3

7–
R

X3
7+

TX
37

–
TX

37
+

M
O

TI
O

N
-E

M
O

TI
O

N
-C

E
R

R
O

R
-E

E
R

R
O

R
-C

R
D

E
R

R
-E

R
D

E
R

R
-C

N
O

T 
R

EA
D

Y-
E

N
O

T 
R

EA
D

Y-
C

C
O

R
N

E
R

 C
U

R
R

E
N

T–
C

O
R

N
E

R
 C

U
R

R
E

N
T+

P
IE

R
C

E–
P

IE
R

C
E+

H
O

LD
–

H
O

LD
+

S
TA

R
T–

S
TA

R
T+

C
N

C
 +

24
V

P
W

R
 G

N
D

CNC
16
15

13
14

1

7

10

12
11

9
8

4

6
5

3
2

J3.200J200

14

12
13

11
10
9
8

2

7
6
5
4
3

J3.201

1

J201
+24V
COM

COOLANT FLOW SENSOR

A+3.3V
COOLANT TEMP SENSOR

XFMR TEMP SENSOR

CHOPPER TEMP SENSOR A

CHOPPER TEMP SENSOR B
LINE VOLTAGE INPUT

+15V
–15V

CHOPPER SENSOR A
COM

CHOPPER SENSOR B

WORK LEAD SENSOR

BLU
WHT
BLU
WHT

BLU
WHT

3-C4 L

BLU
WHT

PA-E

SS-E

1 2
J107

21
J106

121

121

RED
RED/BLK

3-B1 Y

SHIELD

FLS

12
J1

3
J8.1

1
2
J4

J3

J8.4

FLOW
GND

GND
RLY

120VAC
 R

TN

120VAC
 H

O
T

J3.107 J3.106

START CIRCUIT
ENABLE

TP210

TP206

2
3

1
2

TP200

1
2

TP201

1
2

TP207

21
J304J108

21 43 65 87 9

S101

TX
–

R
X–

TX
+

R
X+

42
2 

G
N

D
0t

+
24

V

M
O

TI
O

N
2-

E
M

O
TI

O
N

2-
C

M
O

TI
O

N
3-

E
M

O
TI

O
N

3-
C

M
O

TI
O

N
4-

E
M

O
TI

O
N

4-
C

42
2 

G
N

D

J6

BLK
RED 1 1

2 2

2-D4A

2-D2D

3-B2Q

SHIELD

SHIELD

RED
BLK

RED
BLK
SHIELD 2-B3AL

2-B1J

2-C2G

SHIELD

2-A2AN

SHIELD

SHIELD

2-C3 AK

RED

SHIELD
BLK

SHEET

A

4 3

B

2 1

A

B

C

D

4 3

C

2 1

D

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

T2

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET
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041993
POWER SUPPLY CONTROL

PCB3

14
13
12
11
10

8
9

7

5
6

4

2
3

1
J110

2

5
4

6

8
7

1

3

J3.105 J105

3 8 94 52 761

J103

1

J102

6 2 7 3 98 4 5

J101

1 2

3-D4 M

BLU
WHT

BLU
WHT

RED
BLK
YEL

+24V
PWR GND

+5V
GND
+15V

–15V
COM

TMS
TRST\
TDI
COM
+5V

TDO

TCK

EMU0
EMU1

JTAG

CAN GND
CAN +24V
CANL
CANH121

CANA CANB

CABLE: 123691

R
E

D

11-B4 AG

B
LK

R
E

D
B

LK

S
H

IE
LD

J111

1 2

+24V

J3.101

0t

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D

SHEET

SHEET
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FROM FACILITY
INPUT POWER

L1
L2
L3

PE

L1
L2
L3

TB1

V
U
PE

W

A4

CON1

B4
C4

V W

A1

T1

0C3
C2

0C1

B2
0B1

C4

0
B4

0B3
1C

1AA4
0A3

A2 1B

T2

G
RY

W
H

T

WIRED FOR 480V 60HZ

C4
B4
A4

CON1

TB1

PE

L2
L3

V

L1

W
U
V
W

L3
L2

B2

T1

B1

C2
C3
C4

C10

0

0

A2

B4
A1

B3

A3

1C
0

0
1B

0
A4 1A

WIRED FOR 400V 50-60HZ

INPUT POWER
FROM FACILITY

PE
L1

C4
B4
A4

CON1

TB1

PE

L2
L3

V

L1

W
U
V
W

L3
L2

B2

T1

B1

C2
C3
C4

C10

0

0

A2

B4
A1

B3

A3

1C
0

0
1B

0
A4 1A

WIRED FOR 240V 60HZ

INPUT POWER
FROM FACILITY

PE
L1

WIRED FOR 200V 50-60HZ

L2 B4

CON1

L3 C4

TB1

V
U
PE

W

L1

WV

A4

L3

L1
PE

L2

B4 1C

C2
C10

T1

B10

C3
C4

0

B2
B30

A30
A2
A10

1B

A4 1A

FROM FACILITY
INPUT POWER

F1 F2

W
H

T
B

LU

T2

F1 F2

W
H

T
B

LK

T2

F1 F2

T2

B
LK

W
H

T

F1 F2

L3
L2
L1

EMI FILTER

2C

2B

2A

2C

2B

2A
2A

2B

2C

2A

2B

2C

4

1

3
2

1
2

4
3

1
2

4
3

1

4
3
2
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WIRED FOR 440V 50-60HZ

A4
B4
C4

L2

W
H

T

T2

B
LK

L3

CON1

TB1

V
U
PE

L1

V W

W

L3

PE

L2
L1

1CB4

C1
C2

T1
0

B3

C4
C3

B1
B2

0

0

0

A4
A3

A1
A2

0
1B

0

1A

FROM FACILITY
INPUT POWER

C1
0

WIRED FOR 600V 60HZ

PE
U

W
V

TB1

CON1

L3

L1
L2

C4

A4
B4

V W

INPUT POWER
FROM FACILITY

L2
L1

L3

PE

0
B1

A1
0

F1 F2

G
RY

W
H

T

T2

F1 F2

2B

2C

2A

2C

2B

2A

1B

1C

T1

1A

T2

B
R

N

F1

L3

L1
L2

W
H

T

F2

A4
B4
C4

CON1 0B1

C2
C10

C30
C4

2C

T1

2B

B2
B30

A1
B4

0
A2

2A

1C

1B

TB1

V

PE
U

W

FROM FACILITY
INPUT POWER

WIRED FOR 220V 50-60HZ

L3

V W

PE

L2
L1

A4
A30

1A

T2

B
LK

F1

TB1

L3

L1
L2

V

PE
U

W

W
H

T

F2
0

C1

T1

2C

CON1

C4

A4
B4

V W

0
B1

2B

2A

1C

0
A1

1B

1A

FROM FACILITY
INPUT POWER

WIRED FOR 380V 50-60HZ

L3
L2
L1
PE

3
4

2
1

2
3
4

1

3
4

2
1 1

4
3
2

A

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D

T1 T1

T1
T1
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J300A POWER SUPPLY CONTROL
041993

PCB3

RX37–
RX37+
TX37–
TX37+

MOTION 1-E
MOTION 1-C
ERROR-E
ERROR-C
RDERR-E
RDERR-C
NOT READY-E
NOT READY-C

CORNER–
CORNER+
PIERCE–
PIERCE+
HOLD–
HOLD+
START–
START+

PWR GND

COMMAND PLASMA INTERFACE
041842

THC OPTION

SPARE OUT 1–
SPARE OUT 1+

PIERCE COMPLETE OUT–

HOLD IGNITION OUT+
HOLE IGNITION OUT–

PIERCE COMPLETE OUT+

TX–
TX+

RX–
RX+

J2A

TO COMMAND CONTROL MODULE

J5

E
M

I G
N

D

E
LE

C
TR

O
D

E

W
O

R
K

S
H

IE
LD 19

18
37

36

35
17

16

15
34

33

32
14

13

12
31

30

29
11

10
28
9

27

26
8

7

6
25

24

23
5

4

3
22

21
2

20
1

37
19

18
36

35
17

34
16

15

14
33

32

31
13

12

J2B

9

30

29
11

10
28

8
27

26
7

25
6

3

23

24
5

4
22

20

21
2

1

37
19

18
36

35
17

34
16

15

14
33

32

31
13

12

9

30

29
11

10
28

8
27

26
7

25
6

3

23

24
5

4
22

20

21
2

1

PLASMA START OUT+
PLASMA START OUT–

GND

+24VDC

CABLE: 123760

J12.2B J3.300A

TO POWER SUPPLY

2-D1 AF

YE
L/

B
LK

YE
L

2 3

J304

1
2 +24V

CNC +24V

422 GND

0t

MOTION 2-C
MOTION 2-E

MOTION 3-C
MOTION 3-E

MOTION 4-C
MOTION 4-E

1 2 3 4 5

A

4 3

B

2 1

A

B

C

D

4 3

C

2 1

D

SHEET
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J303B

POWER SUPPLY CONTROL
041993

PCB3

RX37–
RX37+
TX37–
TX37+

MOTION 1-E
MOTION 1-C
ERROR-E
ERROR-C
RDERR-E
RDERR-C
NOT READY-E
NOT READY-C

CORNER–
CORNER+
PIERCE–
PIERCE+
HOLD–
HOLD+
START–
START+

PWR GND

ARCGLIDE ETHERNET INTERFACE
141131

THC OPTION

CORNER OUT–
CORNER OUT+

PIERCE COMPLETE OUT–

HOLD IGNITION OUT+
HOLE IGNITION OUT–

PIERCE COMPLETE OUT+

TX–
TX+

RX–
RX+

J1

TO ARCGLIDE MODULE(S)

J4

E
LE

C
TR

O
D

E

W
O

R
K 19

18
37

36

35
17

16

15
34

33

32
14

13

12
31

30

29
11

10
28
9

27

26
8

7

6
25

24

23
5

4

3
22

21
2

20
1

37
19

18
36

35
17

34
16

15

14
33

32

31
13

12

J5

9

30

29
11

10
28

8
27

26
7

25
6

3

23

24
5

4
22

20

21
2

1

7
8

5
6

4
3
2
1

PLASMA START OUT+
PLASMA START OUT–

CABLE: 123760

J13.5 J3.303B

TO POWER SUPPLY

2-D1 AF

YE
L/

B
LK

YE
L

2 1

J301

1
2 +24V

CNC +24V

422 GND

0t

MOTION 2-E
MOTION 2-C
MOTION 3-E
MOTION 3-C
MOTION 4-E
MOTION 4-C

MOTION IN

ERROR IN

RAMPDOWN ERROR IN

NOT READY IN

+5V

+5V

+5V

+5V

J7

1
2

24VAC RTN
24VAC

J6

1
2

ON/OFF OUT+
ON/OFF OUT–

3-D
4

B
C

RED/BLK
RED

3-
A

2
B

D

RED
WHT

J13.7

J13.6

2 1

S
H

E
ET

S
H

E
ET

A

4 3

B

2 1

A

B

C

D

4 3

C

2 1

D

SHEET
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CANH
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CAN GND
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041912
GAS CSL CONT

PCB2

15

9

13
11

3

7
5

J2.6
1

J6

59
57

49

55
53
51

19

27
29
31

23
21

25

17

35

43
45
47

39
37

41

33

NOT USED
NOT USED
NOT USED

+5V

SPARE 3
SPARE 4

+5V
+5V

SV17
SV18

SV16
SV15

SV19
SV20

SPARE 2
SPARE 1

SV9
SV10

SV8
SV7

SV11
SV12

SV14
SV13

SV1
SV2
SV3
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SV6
SV5
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43
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33

39
37
35

29
31
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15
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5
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7
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3

J3.4 J4

120V RTN

120V RTN

120V RTN
120V RTN
120V RTN

SV8

120V RTN
120V RTN

120V RTN

120V RTN

120V RTN
SV9

120V RTN

120V RTN
SV11

120V HOT

SV7

120V RTN
120V RTN

SV10

120V HOT
120V RTN2

1
J1J3.1

120V RTN

120V RTN
SV6

120V RTN

SV2

SV5
120V RTN

SV1

SV3
SV4

AC VALVE DRIVER
041822

PCB3
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17
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14
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1
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120V HOT
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SPARE OUTPUT
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120V RTN
SV19

120V RTN
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SV17

120V RTN
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3
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S
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120

RX
Termination Termination

120

TX

4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

Unit 1

Interface
CNC

(Customer Supplied)

041993
CONTROL BOARD

1 2 3 4

S100

43

J303

21 2 3 41

J300A J300B

CNC Interface Cable

J300A

S100

J300B

J303

CONTROL BOARD

Unit 2

J300A

S100

J300B

J303

CONTROL BOARD

Unit 3

J300A J300B

S100 J303

CONTROL BOARD

Unit 4

CNC Interface CableCNC Interface Cable CNC Interface Cable

Serial ID
Dipswitch

Machine Motion
Jumper Block Jumper Block

Machine Motion
Dipswitch
Serial ID

Jumper Block
Machine Motion

Dipswitch
Serial ID

Jumper Block
Machine Motion

Dipswitch
Serial ID

J106

21

J107

1 2

J106

1 2 1 2

J107 J106

1 2 1 2

J107 J106

1 2 1 2

J107

Optional Multi-System Interface

5 6 7 8

Switch 1 is in the On position
Switches 2-8 are in the Off position

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4

S101
ON

041993

1 2 3 4

S101
ON

041993

1 2 3 4

S101
ON

041993

1 2 3 4

S101
ON

4321 2 3 41 4321 2 3 41 4321 2 3 41

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

S100

1 2 3 4 5 6 7 8

Dipswitch setting example:

21
3 4 5 6 7 8ON

Notes:

1)  For single system installations set Serial ID (S100), and Machine Motion (J303) as shown in Unit 1,
   jumpers J106 and J107 must be closed.
2)  On multi-system installations refer to the illustration. 
    Jumpers J106 and J107 are left open on all systems except for the very last system where 
    they are in the closed position.
    Termination resistors (120-ohm) or termination jumpers must be installed/set at the CNC for
    each of the RS-422 RX and TX signal pairs.
3)  If a Hypertherm Automation Controller is being used, and there are intermittent communication
    failures (PS Link Failure), try removing the jumpers on J106 and J107 on the control board, and the        
    termination jumper (J6 or J8) on the serial isolation board in the controler. Only remove 
    the termination jumper on the serial isolation board that is connected to the HPR 
    power supply. See sheet 17 for more details.
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1
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6
5

1
3

2
4

7
6

4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

Interface
CNC

(Customer Supplied)

041993 CONTROL BOARD

S100

1 2

J303

3 4 321 4

J300A J300B

Serial ID
Dipswitch Jumper Block

Machine Motion

CNC Interface Cable

7

RED/BLK

RED

WHT

RED

Gas Console
078170

Gas Power Cable

Customer Supplied
Remote On/Off

J106

21 21

J107

Optional Remote On/Off

TB2

WHT

RED

RED/BLK

RED

6
2

1
1X

1

Switches 2-8 are in the Off position
Switch 1 is in the On position

BMD

J2

BTR

J7

RS-232

J9

RS-422

BHST AHST
J3

AMD

J5 J6

RS-422

J10

RS-232 ATR

J8

J1
SV R

IB
B

O
N

 C
A

B
LE

Serial isolation board in a Hypertherm Automation controller

1 2 3 4 5 6 7 8

ON
1 2 3 4

S101ON

HPR PAC
Dry Cutting System

S100

3
1 2

654

87

Dipswitch setting example:

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

Notes:

1)  For single system installation set Serial ID (S100), Machine
    Motion (J303), J106 & J107 as shown.
   
   Relocate the white wire on TB2 from position #3 to position
   #2. Connect customer supplied Remote On/Off cable in series 
   with the power supply and the gas console power switch. 
   Connect one terminal of the Remote On/Off cable to position
   #2 on TB2 and the other terminal to position #3.

   Refer to page 3 of the wiring diagram 

   Depress the Gas Console Power switch to the closed position (on position).

2) For a multi-system installation set up as described above, set jumpers as shown on the
   multi-system interface page         

3) The CNC will need a dedicated I/O for each system using the Remote On/Off feature 
   (contact should be rated for min. 24Vac, 0.5 Amp)

* If a Hypertherm Automation controller is being used, and there are intermittent communication
    failures (PS Link Failure), try removing the jumnpers on J104 and J105 on the control board, and the        
    termination jumper (J6 or J8) on the serial isolation board in the controler. Only remove 
    the termination jumper on the serial isolation board that is connected to the HPR 
    power supply. See figure below for details.
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4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

Interface
CNC

(Customer Supplied)

041993
CONTROL BOARD

S100 J303

J300B J300A

CNC Interface Cable

Workpiece

CNC Interface Cable

(Optional Unit)
THC

Command

CNC Interface Cable Pendant Ext. Cable

(Optional Unit)

Operator
Pendant

Lifter
Torch

(Optional Unit)

Motor Drive Cable

Lifter I/O Interface Cable

J2B

J2
A

PLASMA INTERFACE BD
041842

Serial ID
Dipswitch Jumper Block

Machine Motion

CNC Interface Cable

Command I/O Cable-Second THC
Command I/O Cable-Third THC

Command I/O Cable-Fourth THC

Dipswitch
Serial ID
S100

S100

Dipswitch
Serial ID

S100

Dipswitch
Serial ID

1 2

J106

1 2

J107

Optional Command THC Interface

See Command THC
Manual for internal
Power Supply wiring

Torch

Switches 2-8 are in the Off position
Switch 1 is in the On position

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

1 2 3 4 5 6 7 8

ON

for second system

for third system

for fourth system

1 2 3 4

S101
ON

4321 2 3 41

HPR PAC
Dry Cutting System

Dipswitch setting example:

S100

1

4
2 3

7
5 6

8

1 2 3 4 5 6 7 8

ON
Notes:

1) For a single system installation set Serial ID (S100),
   Machine Motion (J303), J106 & J107 as shown above.
2) For a two system installation duplicate a second power supply and Command THC 
   as illustrated for a single system, set Serial ID as shown for the second system.
3) For a three system installation set up as described above, set Serial ID as shown 
   for the third system.
4) For a four system installation set up as described above, set Serial ID as shown
   for the fourth system. 
5) All machine interface cables (Pwr. supply-CNC) used for serial communication between 
   Pwr. supply-CNC will have a common connection node with the CNC.
6) The CNC will need a dedicated I/O port for each Command THC.
7) If a Hypertherm Automation controller is being used, and there are intermittent communication
   failures (PS Link Failure), try removing the jumpers on J106 and J107 on the control board,        
   and the termination jumper (J6 or J8) on the serial isolation board in the controler. 
   Only remove the termination jumper on the serial isolation board that is connected 
   to the HPR power supply. See figure on Sheet 19 for details.
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4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

Unit 1

and/or EdgePro Module(s)
ArcGlide THC

041993
CONTROL BOARD

1 2 3 4

S100

1 2

J303

3 4 321 4

J300A J1

ArcGlide Ethernet Cable

Unit 2 Unit 3 Unit 4

CNC Interface Cable

Serial ID
Dipswitch

Machine Motion
Jumper Block

J106

21

J107

1 2

Optional ArcGlide/EdgePro Multi-System Interface

5 6 7 8

Switch 1 is in the On position
Switches 2-8 are in the Off position

ON

J300B J5

141131
ETHERNET INTERFACE

BOARD

07 1

5 4

6 2

3 SW1

UNIT ADDRESS

CONTROL BOARD

1 2 3 4

J1

Serial ID
Dipswitch

Machine Motion
Jumper Block

21 1 2

5 6 7 8

ON

J5

141131
ETHERNET INTERFACE

BOARD

07 1

5 4

6 2

3 SW1

UNIT ADDRESS

CONTROL BOARD

1 2 3 4

J1

Serial ID
Dipswitch

Machine Motion
Jumper Block

21 1 2

5 6 7 8

ON

J5

141131
ETHERNET INTERFACE

BOARD

07 1

5 4

6 2
3 SW1

UNIT ADDRESS

CONTROL BOARD

1 2 3 4

J1

Serial ID
Dipswitch

Machine Motion
Jumper Block

21 1 2

5 6 7 8

ON

J5

141131
ETHERNET INTERFACE

BOARD

07 1

5 4

6 2

3 SW1

UNIT ADDRESS

CNC Interface Cable CNC Interface Cable CNC Interface Cable

ArcGlide Ethernet Cable

ArcGlide Ethernet Cable ArcGlide Ethernet Cable

S100

J303

J300A

J106 J107

J300B

041993 041993

S100

J303

J300A

J106 J107

J300B

S100

J303

J300A

J106 J107

J300B

041993

1 2 3 4

S101

ON

1 2 3 4

S101

ON

1 2 3 4

S101

ON

1 2 3 4

S101

ON

1 2 3 4 321 4 1 2 3 4 321 4 1 2 3 4 321 4

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

HPR PAC
Dry Cutting System

S100

1 2 3 4 5 6 7 8

Dipswitch setting example:

21
3 4 5 6 7 8ON
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Notes:

1)  For the 041993 control board, set Serial ID (S100), and Machine Motion (J303) as shown.
     Jumpers J106 and J107 should be installed.
     All 041993 DIPSWITCH and jumper settings are the same; serial IDs are determined
     by the 141131 board setting.
2)  For a single system installation, set SW1 on the 141131 board as shown in Unit 1.
3)  For a two system installation, set SW1 on the 141131 boards as shown in Units 1 through 2.
4)  For a three system installation, set SW1 on the 141131 boards as shown in Units 1 through 3.
5)  For a four system installation, set SW1 on the 141131 boards as shown in Units 1 through 4.
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Системы плазменной резки Hypertherm a-1

Приложение A

ПАСПОРТ БЕЗОПАСНОСТИ ОхЛАждАющЕй жИдКОСТИ РЕЗАКА HyPERtHERM

Содержание данного раздела.

Раздел 1. Идентификация вещества/смеси и компании/предприятия..................................................................................a-2
Раздел 2. Виды опасного воздействия и условия их возникновения ....................................................................................a-2
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Дата ПАСПОРТ БЕЗОПАСНОСТИ Редакция
6 декабря 2010 г. Смесь 30 % PG охлаждающей жидкости резака 2.01CLP

a-2 Системы плазменной резки Hypertherm

Название продукта — смесь 30% PG охлаждающей жидкости резака
Название продукта GHS — не применимо.
Химическое название — не применимо.
Коммерческое название — смесь 30 % PG охлаждающей жидкости резака
Номер CAS — не применимо.
Номер EINECS — не применимо.
Регистрационный номер REACH — нет данных.
Соответствующие идентифицированные использования вещества или смеси  
и нерекомендуемые использования
Идентифицированное использование(я) — только промышленное использование.
Нерекомендуемые использования — нет данных.
Информация о поставщике паспорта безопасности
Название компании — Hypertherm
Телефон – +1 (603) 643-5638 (США), +31 (0) 165 596 907 (Европа)
Адрес электронной почты (компетентное лицо) — technical.service@Hypertherm.com
Адрес —  P.O. Box 5010, Hanover, NH 03755 USA (США), 

Vaartveld 9, 4704 SE Roosendaal, Nederlands (Европа)
Номер телефона на случай чрезвычайной ситуации – (800) 255-3924 (США), +1 (813) 248-0585 
(международный)

РАЗдЕЛ 2. ВИды ОПАСНОГО ВОЗдЕйСТВИЯ И УСЛОВИЯ Их ВОЗНИКНОВЕНИЯ

Классификация EC НЕТ Классификация GHS
Сигнальное слово(а)

НЕТ

НЕТ НЕТ НЕТ НЕТ

В соответствии с Регламентом (EC) 1272/2008 (CLP) — НЕ КЛАССИФИЦИРОВАН
В соответствии с директивами 67/548/EEC и 1999/45/EC — НЕ КЛАССИФИЦИРОВАН
Препарат не классифицирован как опасный согласно Директивам 1999/45/EC и 2006/121/EC.

Фразы риска — НЕТ

Фразы безопасности — НЕТ

Заявление(я) об опасностях — НЕТ

Предупредительное заявление(я) — НЕТ

РАЗдЕЛ 1. ИдЕНТИФИКАцИЯ ВЕщЕСТВА/СМЕСИ И КОМПАНИИ/ПРЕдПРИЯТИЯ
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РАЗдЕЛ 3. СОСТАВ/ИНФОРМАцИЯ ОБ ИНГРЕдИЕНТАх

ОПАСНый ИНГРЕдИЕНТ 1
% В ВЕСОВОМ 
ОТНОШЕНИИ

Номер CAS Номер EC Классификация EC

Пропиленгликоль 30–50 57-55-6 200-338-0 НЕТ

Классификация GHS
Не классифицирован НЕТ

ОПАСНый ИНГРЕдИЕНТ 2
% В ВЕСОВОМ 
ОТНОШЕНИИ

Номер CAS Номер EC Классификация EC

Бензотриазол <1,0 95-14-7 202-394-1 Xn, F
Классификация GHS

БЕРЕГИСЬ!

Сильная токсичность 4  
(оральная, кожная, ингаляционная)
Раздражение глаз 2, хроническая токсичность для 
водной среды 3

H302, 312, 319, 332, 412

Полный текст фраз риска см. в разделе 16. Полный текст фраз опасностей см. в разделе 16. Неопасные компоненты не 
указаны в перечне.

РАЗдЕЛ 4. МЕРы ПЕРВОй ПОМОщИ

Вдыхание Маловероятна опасность вдыхания (кроме наличия в форме аэрозоля).
Оградите пациента от воздействия.

Контакт с кожей Промойте кожу водой
Контакт с глазами При попадании вещества в глаза немедленно промойте их большим количеством воды в 

течение нескольких минут
Проглатывание Обладает слабительным действием. Не пытайтесь вызвать рвоту. В случае проглатывания 

немедленно обратитесь за медицинской помощью и покажите эту емкость или этикетку.
Последующая 
медицинская помощь

Необходимость маловероятна, в противном случае — симптоматическое лечение.

РАЗдЕЛ 5. ПРОТИВОПОжАРНыЕ МЕРы

Горючий, но не легковоспламеняющийся.

Средства огнетушения Тушение желательно выполнять с помощью порошка, пены или путем  
распыления воды.

Неподходящие средства 
огнетушения

Неизвестны

Противопожарное оборудование При пожаре следует пользоваться автономным дыхательным аппаратом и 
подходящей защитной одеждой

РАЗдЕЛ 6. МЕРы ПО ПРЕдОТВРАщЕНИю чРЕЗВычАйНых СИТУАцИй

Меры по обеспечению личной 
безопасности

Пользуйтесь защитной одеждой

Контроль воздействия на 
окружающую среду

Обеспечьте абсорбирование в песок, землю или любой другой подходящий 
абсорбирующий материал

другое отсутствуют
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РАЗдЕЛ 9. ФИЗИчЕСКИЕ И хИМИчЕСКИЕ СВОйСТВА

ПРЕдЕЛы ВОЗдЕйСТВИЯ НА РАБОчЕМ МЕСТЕ

ВЕЩЕСТВО
Номер 
CAS

LTEL
(средневзвешенная 

концентрация за 
8 часов, частей на 

миллион)

LTEL
(средневзвешенная 
концентрация за 8 

часов, мг/м3)

STEL
(частей на 
миллион)

STEL
(мг/м3)

Примечание.

Пропиленгликоль 57-55-6 НЕ  
УСТАНОВЛЕНО 10 * НЕ 

УСТАНОВЛЕНО
НЕ 

УСТАНОВЛЕНО
AIHA WEEL

В США

Бензотриазол 95-14-7 НЕ  
УСТАНОВЛЕНО

НЕ 
УСТАНОВЛЕНО

НЕ 
УСТАНОВЛЕНО

НЕ 
УСТАНОВЛЕНО Отсутствуют

Информация об основных физико-химических свойствах
Внешний вид — жидкость Давление пара (мм рт. ст.) — нет данных

Цвет — розоватый —красноватый Плотность пара (воздух=1) — нет данных

Запах — легкий Плотность (г/мл) — 1,0 ± 0,1 г/мл

Порог запаха (частей на миллион) — нет данных Растворимость (вода) — растворимый

pH (значение) — 5,5–7,0 (концентрированный) Растворимость (другое) — не установлено

Точка плавления (°C) / точка замерзания (°C) — < 0 °C Коэффициент разделения (n-октанол/вода) — нет данных

Точка/диапазон кипения (°C): >100 °C Температура самовозгорания (°C)  — нет данных

Точка возгорания (°C) — >95 °C Температура разложения (°C) — нет данных

Скорость испарения — нет данных Вязкость (мПа*с) — нет данных

Возгораемость (твердое, газообразное состояние)  — 
невозгораемое

Взрывчатые свойства — не взрывчатое

Пределы взрываемости — нет данных Окислительные свойства — не окисляет

Дополнительная информация — отсутствует

РАЗдЕЛ 7. ПРАВИЛА ОБРАщЕНИЯ И хРАНЕНИЯ

Обращение Вредное воздействие при нормальных условиях обращения и использования 
маловероятно

хранение Храните емкость плотно закрытой в сухом состоянии. Держите на расстоянии от 
источников тепла. Храните вне досягаемости детей. Держите на расстоянии от 
окисляющих веществ.

Температура хранения Температура окружающей среды

Срок хранения Стабилен при температуре окружающей среды

Конкретное использование Только промышленное использование

РАЗдЕЛ 8. КОНТРОЛЬ ВРЕдНОГО ВОЗдЕйСТВИЯ/СРЕдСТВА ИНдИВИдУАЛЬНОй ЗАщИТы

Респираторы Обычно средства защиты органов дыхания не требуются. Пользуйтесь 
подходящими средствами защиты органов дыхания, если высока вероятность 
превышения пределов воздействия на рабочем месте. Может потребоваться 
подходящая противопылевая маска или респиратор с фильтром типа A/P.

Защита глаз Защитные очки.

Перчатки Пользоваться защищающими от воздействия химических веществ перчатками 
необязательно.

Защита тела Нет.

Технический контроль Обеспечьте подходящую вентиляцию для удаления пара, дыма, пыли и т. д.

другое Нет.
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РАЗдЕЛ 10. СТАБИЛЬНОСТЬ И хИМИчЕСКАЯ АКТИВНОСТЬ

химическая активность отсутствуют

химическая стабильность Стабилен при нормальных условиях

Возможность опасных реакций отсутствуют

Условия, вызывающие опасные изменения Не прогнозируются

Несовместимые материалы Держите на расстоянии от окисляющих веществ

Опасные продукты разложения Угарный газ, углекислый газ, оксиды азота

РАЗдЕЛ 11. ТОКСИчНОСТЬ

11.1.1 — Вещества
Сильная токсичность

Проглатывание Низкая оральная токсичность, однако проглатывание может 
привести к раздражению пищеварительного тракта

Вдыхание Опасность при вдыхании маловероятна

Контакт с кожей Слабое раздражение кожи кролика

Контакт с глазами Слабое раздражение глаз

Знак(и) опасности отсутствуют

Серьезное повреждение/раздражение глаз Слабое раздражение глаз

чувствительность органов дыхания или кожи Слабое раздражение кожи кролика

Мутагенез Неизвестно

Канцерогенность Данный продукт и его компоненты не указаны в IARC, NTP, 
OSHA, ACGIH как известные или предположительные 
канцерогены

Репродуктивная токсичность Неизвестно

Токсичность для конкретного органа — 
однократное воздействие

Неизвестно

Токсичность для конкретного органа — 
многократное воздействие

Неизвестно

Опасность развития аспирационных состояний Неизвестно

РАЗдЕЛ 12. ТОКСИчНОСТЬ

Токсичность Не допускайте попадания этого химического вещества/продукта 
в окружающую среду.

Стойкость и разлагаемость Биоразлагаемый

Бионакопительный потенциал Не прогнозируются

Мобильность в почве Предполагается, что продукт будет иметь умеренную 
мобильность в почве

Результаты оценки PBt и vPvB Не назначается

другие негативные воздействия Не прогнозируются
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РАЗдЕЛ 15. ВОЗдЕйСТВИЕ НА ОКРУжАющУю СРЕдУ

США
TSCA (Закон о контроле за токсичными веществами) — указано в перечне.
SARA 302 — крайне опасные вещества — не применимо.
SARA 313 — токсичные химические вещества — не применимо.
SARA 311/312 — категории опасностей — нет.
CERCLA (Закон о всеобъемлющих мерах по охране окружающей среды, компенсациях и ответственности) — не 
применимо.
CWA (Закон о чистой воде) — CWA 307 — приоритетные загрязнители — нет.
CAA (Закон о чистом воздухе 1990 г.) CAA 112 — опасные загрязнители воздуха (HAP) — нет.
Законопроект 65 (Калифорния) — не применимо.
Списки веществ штатов согласно праву на получение информации — № CAS 95-14-7, указано в перечне в 
Массачусетсе, Нью-джерси и Пенсильвании.

Канада
Классификация WHMIS (Канада) — не классифицировано.
КАНАДСКИЙ СПИСОК РАСКРЫТИЯ ИНГРЕДИЕНТОВ — не применимо.
Канада (DSL/NDSL) — указано в перечне.

ЕС
EINECS (Европа) — указано в перечне. 
Wassergefährdungsklasse (Германия) — нет.

РАЗдЕЛ 13. УТИЛИЗАцИЯ И ЗАхОРОНЕНИЕ ОТхОдОВ (ОСТАТКОВ)

Методы утилизации отходов — утилизация должна выполняться в соответствии с национальным, региональным и 
местным законодательством. Специальные меры не требуются. Специальная предварительная очистка сточных вод не 
требуется.

дополнительная информация — нет

РАЗдЕЛ 14. ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

Не классифицирован как опасный для транспортировки.
Бестарная транспортировка в соответствии с Приложением II MARPOL73/78 и Кодексом IBC.
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РАЗдЕЛ 16. дОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАцИЯ

Следующие разделы содержат изменения или новые заявления: 1-16

Экспликация
LTEL Предел длительного воздействия
STEL Предел кратковременного воздействия
STOT Токсичность для конкретного органа
DNEL Производный безопасный уровень
PNEC Прогнозируемая безопасная концентрация

Ссылки
Фразы риска и безопасности
Нет. Препарат не классифицирован как опасный согласно Директивам 1999/45/EC и 2006/121/EC.
Заявление(я) об опасностях и предупредительное заявление(я)
Нет. Препарат не классифицирован как опасный согласно Директивам 1999/45/EC и 2006/121/EC.

Рекомендации по обучению — нет. 

дополнительная информация
США — NFPA (Национальная ассоциация пожарной защиты) — рейтинг NFPA: возгораемость —  
1, здоровье — 0, нестабильность/химическая активность — 0.
Информация, содержащаяся в настоящей публикации или иным образом предоставленная пользователям, 
считается точной и предлагается добросовестно, однако пользователи должны сами убедиться в 
применимости продукта для конкретной цели. Hypertherm не дает никаких гарантий в отношении 
применимости продукта для конкретной цели, и любые косвенные гарантии и условия (предусмотренные 
в установленном порядке или иные) исключаются в той мере, в которой такое исключение не запрещается 
законодательством. Hypertherm не принимает на себя никакой ответственности за убытки или ущерб (кроме 
доказанного ущерба в результате смерти или травмы по причине использования дефектного продукта) 
при использовании данной информации. Свободное пользование патентами, авторскими правами и 
промышленными образцами не предполагается.

Примечание.  Оригинал паспорта безопасности составлен на английском языке
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III. Power up (Включение питания)
a.  Процессор загружается в режиме микропроцессора и начинает выполнять код во внешней флэш-памяти.
b.  Ограниченная инициализация оборудования процессора цифровой обработки сигналов (ЦОС).
c.  Вычисление контрольных сумм во внешней флэш-памяти и во внутренней флэш-памяти ЦОС.

–  Если контрольные суммы не совпадают, следует скопировать код из внешней флэш-памяти 
во внутреннюю флэш-память.

d.  Переход во внутреннюю флэш-память и начало выполнения.

III. Initialization (Инициализация)
a.  Полная инициализация оборудования процессора цифровой обработки сигнала (ЦОС).
b.  Считывание в памяти EEPROM предыдущего заданного значение тока.

III. Main loop (Основной цикл)
a.  Проверить последовательные сообщения, поступающие из внутреннего универсального асинхронного 

приемника-передатчика (УАПП).

–  Если получено допустимое сообщение, проанализировать его и выполнить соответствующее 
действие.

b.  Проверить последовательные сообщения, поступающие из внешнего УАПП.

–  Если получено допустимое сообщение, проанализировать его и выполнить соответствующее 
действие.

c.  Проверить сообщение CAN.

–  Если получено сообщение CAN, проанализировать его и выполнить соответствующее действие.
d.  Проверять состояния ошибок каждые 10 миллисекунд.
e.  Обновлять данные, поступающие с системы управления подачей газа (например, значения давления), 

каждые 250 миллисекунд.
f.  Обновлять схему управления инвертором каждые 26 микросекунд.
g.  При возникновении ошибки принять меры.
h.  Обновить аналоговые входные сигналы.
i.  При изменении заданного значения тока обновить данные в памяти EEPROM.
j.  При изменении поступающих газов выполнить цикл очистки.
k.  Описания состояний станка2(указанные ниже номера не соответствуют реальным номерам состояний)

 1. Idle (Холостой ход)
•   Выключены выходные сигналы.
•   Заданные значения инвертора = 0.
•   Задержка на 6 секунд для инициализации других процессоров.
•   После задержки дождаться получения контрольного сообщения CAN с системы управления 

подачей газа.

Приложение B

ФУНКцИОНАЛЬНОЕ ОПИСАНИЕ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕчЕНИЯ 
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•   После получения контрольных сообщений CAN отправить сообщение переустановки CAN 
на систему управления подачей газа и перейти в состояние «Очистка».

Проверка ошибок
•   Убедиться в том, что отсутствует сигнал «Пуск» (050).
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (109).
•   Проверить ток инвертора (102).
•   Если контрольное сообщение CAN не поступает по истечении 6-секундной задержки, выдать 

ошибку «UNKNOWN GAS CONSOLE» (неизвестная система управления подачей газа, № 133).
 2. Purge (Очистка)

•   Включить насос охлаждающей жидкости или электродвигатель.
•   В течение 12 секунд система управления подачей газа обеспечивает поток газов, подаваемых 

до возбуждения дуги.
•   По окончании цикла подачи газа до возбуждения дуги проверить поток охлаждающей жидкости.
•   В течение 12 секунд система управления подачей газа обеспечивает поток газов, используемых 

при резке.
•   Убедиться в выключении сигнала запуска плазмы до перехода в состояние Idle2 (холостой ход 2).

Проверка ошибок
•   Если скорость потока охлаждающей жидкости составляет менее 1,1 л/мин (093), следует 

выполнить завершение работы системы.
•   Если скорость потока охлаждающей жидкости составляет менее 2,2 л/мин (060), следует 

продолжать закачку охлаждающей жидкости, пока скорость потока не превысит 2,2 л/мин, причем 
в это время пуск запрещен.

 3. Idle2 (Холостой ход 2)
•   Если активен сигнал «Пуск», система управления подачей газа переходит в состояние подачи газа 

до возбуждения дуги, включаются замыкатель и контроллер плавного пуска, а система переходит 
в состояние «Подача газа до возбуждения дуги».

•   Если система управления подачей газа или последовательный интерфейс запрашивают 
изменение состояния, выполнить соответствующее действие.

•   По истечении более 10 секунд с момента последнего пускового сигнала выключить замыкатель 
и контроллер плавного пуска.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить ток инвертора (102).
•   Убедиться в том, что все значения температуры ниже указанных предельных значений 

температуры.
 4. Preflow_IHS (Предваритетельный поток IHS)

•   Заданное значение инвертора = ток вспомогательной дуги.
•   Дождаться окончания подачи газа до возбуждения дуги (2 секунды при простое замыкателя, 

0,5 с в противном случае) и снятия сигнала остановки.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить слишком высокое/слишком низкое линейное напряжение (047/046).
•   Проверить слишком высокую температуру охлаждающей жидкости (071).
•   Проверить слишком высокую температуру инвертора (065).
•   Проверить слишком высокую температуру трансформатора (067).

 5. Pilot Arc (Вспомогательная дуга)
•   Включить контроллер вспомогательной дуги и реле вспомогательной дуги.
•   Передать высокочастотный импульс по окончании задержки в 50 миллисекунд, чтобы дать 

возможность закрыться реле вспомогательной дуги.
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•   Если ток инвертора составляет 1⁄2 тока вспомогательной дуги, выключить высокочастотный 
генератор и перейти в состояние «Перенос».

•   При отсутствии тока инвертора после 10 высокочастотных импульсов перейти в состояние 
«Автоматическое отключение» с кодом ошибки (020) «Отсутствие вспомогательной дуги».

Проверка ошибок

•  Проверка ошибок не выполняется в связи с высокочастотными помехами.
 6. Transfer (Перенос)

•   Если ток на рабочем кабеле больше опорного тока переноса, следует перейти в состояние 
плавного включения и отключить контроллер вспомогательной дуги и реле вспомогательной дуги.

•   При отсутствии тока инвертора по истечении 500 миллисекунд перейти в состояние 
«Автоматическое отключение» с кодом ошибки (021) «Отсутствует перенос дуги».

•   Если ток инвертора составляет менее 1⁄2 заданного значения, включить высокочастотный 
генератор.

Проверка ошибок
•   Проверка ошибок не выполняется в связи с высокочастотными помехами.

 7. Ramp-up (Плавное включение)
•   Если выключен входной сигнал окончания прожига, переключиться на газы, используемые при 

резке.
•   Плавное включение тока в соответствии с таблицами.
•   По достижении током инвертора заданного значения или его превышении перейти 

в установившееся состояние.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить слишком высокое/слишком низкое линейное напряжение (047/046).
•   Проверить слишком высокую температуру охлаждающей жидкости (071).
•   Проверить слишком высокую температуру инвертора (065).
•   Проверить слишком высокую температуру трансформатора (067).

 8. Steady state (Стационарный режим)
•   Если выключен входной сигнал окончания прожига, переключиться на газы, используемые при 

резке.
•   Если включен входной сигнал тока поворота, переключиться на заданное значение тока поворота.
•   Если выключен входной пусковой сигнал, перейти в состояние плавного выключения.

Проверка ошибок
•   Проверить обрыв фазы (027).
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить слишком высокое/слишком низкое линейное напряжение (047/046).
•   Проверить слишком высокую температуру охлаждающей жидкости (071).
•   Проверить слишком высокую температуру инвертора (065).
•   Проверить слишком высокую температуру трансформатора (067).
•   Если ток инвертора составляет менее 1⁄2 заданного значения тока, вывести ошибку потери тока 

(024).
•   Если ток на рабочем кабеле составляет менее 1⁄2 заданного значения, вывести ошибку потери 

переноса (026).
 9. Ramp-down (Плавное выключение)

•   Выполнить плавное выключение тока в соответствии с таблицами.
•   Перевести систему управления подачей газа в состояние холостого хода или плавного 

выключения в соответствии с таблицами.
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•   По достижении током значения конечного тока перейти в состояние окончательного плавного 
выключения.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093)

10. Final ramp-down (Окончательное плавное выключение)
•   Заданные значения инвертора = 0

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).

11. Auto-off (Автоматическое отключение)
•   Отключить реле вспомогательной дуги, контроллер вспомогательной дуги, высокочастотный 

генератор и выходные сигналы перемещения аппарата.
•   Защитные газы, подаваемые до возбуждения дуги, подаются в течение 10 секунд после гашения 

дуги.
•   При возникновении ошибки включить вывод ошибки ЧПУ.
•   При возникновении ошибки плавного выключения включить вывод ошибки плавного выключения 

ЧПУ.
•   Таймер подачи защитного газа после гашения дуги и таймер замыкателя работают в течение 10 

секунд.
•   При отсутствии пускового сигнала перейти в состояние Idle2 (холостой ход 2).

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).

12. Shut-down (Завершение работы) 
•   Система управления подачей газа переходит в состояние завершения работы.
•   Выключены все выходные сигналы.
•   Включен вывод ошибки ЧПУ.
•   Заданные значения инвертора = 0.
•   Дождаться запроса на переустановку.

13. Reset (Сброс)
•   Выполнить переустановку контроллера CAN.
•   Выполнить инициализацию таймеров.
•   Перейти в состояние холостого хода.

14. Test cutflow (Тест подачи газа при резке)
•   Система управления подачей газа обеспечивает поток газов, используемых при резке.
•   Ждать запроса на переход в состояние холостого хода или в состояние теста подачи газа 

до возбуждения дуги.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить отсутствие пускового сигнала.

15. Test preflow (Тест подачи газа до возбуждения дуги)
•   Система управления подачей газа обеспечивает поток газов, подаваемых до возбуждения дуги.
•   Ждать запроса на переход в состояние холостого хода или в состояние теста подачи газа при 

резке.

Проверка ошибок
•   Проверить наличие потока охлаждающей жидкости при включении питания (093).
•   Проверить отсутствие пускового сигнала.
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Номер детали длина Номер детали длина
223059 1,5 м 223064 12 м
223060 3 м 223065 15 м
223061 4,5 м 223066 22,5 м
223062 6 м 223067 30 м
223063 9 м 223068 45 м

Удлинитель омического контакта
Провод омического контакта длиной 2,5 м входит в набор проводов. Удлинители приведены в таблице ниже.

Компоненты для роботизированной резки

Провода резака
Указанные ниже провода резака разработаны так, чтобы выдерживать дополнительные нагрузки, характерные 
для роботизированной резки или косого среза. Эти провода имеются с газовыми шлангами длиной 2 м или 
2,5 м.

Примечание.   Срок службы расходных материалов будет ниже при использовании газовых 
шлангов длиной 2,5 м.

Общая длина 1,8 M  газовый шланг 2,4 M  газовый шланг
2 м 228514 228516
2,5 м 228515 228517
3 м 228475 228482
3,5 м 228476 228483
4,5 м 228477 228484
6 м 228478 228485
7,5 м 228479 228486
10 м 228480 228487
15 м 228481 228488
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Вращающаяся соединительная муфта 
(поставляется отдельно) – 220864
Вращающаяся муфта предназначена для использования в ситуациях, 
в которых постоянно перекручиваются провода резака. Это необязательный 
компонент, его не нужно использовать для применения указанных выше 
проводов резака. Длина вращающейся муфты составляет 114,3 мм .

Зажим вращающейся соединительной муфты – 220900

Диаметр вращающейся муфты больше, чем у стандартных муфт 57 мм.

Кожаный чехол – 024866
Кожаныйчехол имеет длину 3 м и предназначена для установки 
поверх проводов с той точки, в которой они соединяются с резаком. 
Он обеспечивает дополнительную защиту  для выполнения задач, при 
которых расплавленный металл будет попадать обратно на провода.

Роботизированный обучающий резак 
(лазерная указка) – 228394

•  Установить лазерную указку в муфту резака для обеспечения точного 
позиционирования и выравнивания резака.

•  Использовать для программирования/обучения в диалоговом режиме и в 
системах роботизированного выравнивания.

Размеры резака и вращающейся соединительной муфты

47°

84,84 мм

65,79 мм

33,02 мм

152,65 мм37,08 мм

46,74 мм

10,16 мм

50,80 мм

56,64 мм

57,02 мм3 X

50,67 мм
56,01 мм2 X

2 X 12,95 мм



Приложение C. роботизированная резка

c-4 HPR260XD Manual Gas – 80634J, 2-я редакция



HPR260XD Manual Gas – 80634J, 2-я редакция I

Страница, текст 
на которой 

был изменен 
по сравнению 
с предыдущей 

редакцией

Описание измененийво 2-й редакции текста инструкции  
(дата редакции — сентября 2011 года)

Во всем тексте Условные обозначения дюймов (") заменены текстом (дюйм).

С EMC-1 по W-2

Обновлен формат представления данных и текст разделов «Электромагнитная 
совместимость» и «Гарантия». В раздел «Гарантия» добавлена информация по знакам 
сертификационных испытаний, различиям в национальных стандартах, высокоуровневым 
системам, лазерному оборудованию и продуктам по автоматизации, а также правильной 
утилизации продуктов Hypertherm. 

Раздел 
«Безопасность»

Обновлены сведения по безопасности и формат представления данных. Добавлена 
информация об улавливании сухой пыли и лазерном излучении.

2–4
Удалено следующее примечание под таблицей о требованиях к качеству и давлению газа: 
«Кислород, азот и воздух необходимы для всех систем. Азот используется в качестве 
продувочного газа.» Утверждение являлось неточным.

2–5
В таблицу добавлены номера деталей источника тока с Hypernet и информация по источнику 
тока с напряжением 415 В. В последнем столбце «мощность» в качестве единиц измерения 
вместо кВт указаны кВА.

2–11 Добавлены описания и графические изображения символов МЭК.

3–3
Обновлены сведения по уровням шума. Постепенно во все руководства по оборудованию 
для механизированной резки будет добавлено сообщение общего характера с указанием 
информации с веб-сайта Hypertherm.

3-15 Добавлена выноска с данными по крепежным отверстиям.

3-19, 23, 31, 47 
и 49 Добавлено предупреждение о недопустимости использования тефлоновой ленты.

3-21 Изменена точка подключения силового кабеля к источнику тока с 1х5 на 1х1. 

3-25 Добавлена звездочка после примечания 4 со ссылкой на примечание, вставленное после 
предупреждения.

3-36 и 3-37
Удалено примечание о замене расходных деталей под пунктом о выравнивании резака 
Добавлена страница; информация о требованиях к подъемнику резака перенесена 
на следующую страницу. Добавлены сведения по Hypernet.

3-38 Добавлены данные по 415 В перем. тока в таблицу.

3-45

К первому параграфу добавлен следующий текст: «Рекомендации см. в Шланги подачи 
газа в конце данного раздела». Удалено примечание «Кислород, азот и воздух необходимы 
для всех систем». Азот используется в качестве продувочного газа». Утверждение являлось 
неточным. Изменено давления регулятора газа с 8,3 бар до 8 бар. Удалена информация про 
метан ввиду того, что последний не используется в технологическом процессе.

Изменения в тексте инструкции по эксплуатации HPR260XD (80634J)
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3-47
Добавлена ссылка на шланги подачи газа, перечисленные в конце раздела. Удалена 
информация про метан ввиду того, что последний не используется в технологическом 
процессе.

4-6

В раздел «Разметка» добавлено «При выполнении раскроя с применением аргона 
необходимо производить раскрой и резку отдельных деталей. Раскрой всего листа 
до резки может стать причиной сокращения срока службы расходных деталей. Для 
достижения более лучших результатов рекомендуется чередовать резы и метки».

4-9 Добавлены рисунки и номера деталей для низкоуглеродистой стали, большей толщины 
прожига, расходных деталей для резки со скосом.

4-11
Информация в пункте «Проверка расходных деталей» размещена на 2 страницах вместо 
одной. Для улучшения качества визуального представления информации увеличен размер 
графических изображений.

4-19

Добавлено «(например, резка при 30 А O2/O2 и при 50 А O2/O2 ). Сигнал окончания 
прожига должен быть отключен для процессов со значениями давления подачи защитного 
газа до возбуждения дуги ниже значений давления при резке (например, процессы при 
600 А и 800 А)» ко второму параграфу. К маркированному списку добавлен третий пункт. 
К последнему пункту маркированного списка добавлено следующее: «Перемещение 
прожига», (толщина прожига нержавеющей стали при 800 А может быть увеличена 
до 100 мм), и « рекомендуется выполнять пуск на краю, если у оператора нет опыта 
использования данного метода».

4-22
Обновлены данные по компенсации ширины разреза. Добавлены следующие значения для 
толщины материала: 5, 8, 15 и 50 мм. В пустые поля внесен следующий текст «Н/Д» (нет 
данных).

4-23

Обновлены данные в таблице по компенсации ширины разреза. В таблицу добавлены 
данные по процессам с использованием смешанных газов. Добавлены следующие значения 
для толщины материала: 5/16, 5/8, 1-1/4 и 1-1/2 дюйма. В пустые поля внесен следующий 
текст «Н/Д» (нет данных).

4-26, 27, 28, 29 
и 33

В технологические карты резки добавлены следующие значения для толщины материала: 
5 мм, 8 мм и 5/16 дюйма.

4-32 и 4-33

Текст следующего примечания расширен при помощи выражения «защитного колпачка»: «их 
рекомендуется использовать, если возникают проблемы с чрезмерным выгаром защитного 
колпачка или с пропусками зажигания резака при использовании стандартных расходных 
материалов для косого среза».

4-36 Исправлены данные по подаче газа N2 и скорости его потока при резке.

4-31, 32, 37, 38, 
39, 40, 41, 42, 43, 
44, 45, 46, 48–53

В технологические карты резки добавлены следующие значения для толщины материала: 
8 мм и 5/16 дюйма.

5–4 Изменен заголовок: «Силовые и сигнальные кабели» вместо «Управляющие и сигнальные 
кабели».
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5–5 Исправлена последняя строчка под номером 2: правильный текст «замыкатель 
не открывается» вместо «замыкатель открывается».

5-11

Добавлен номер кода ошибки 11. В столбце «Название» после названий системы HPR130, 
260, и 400 добавлено XD (по всему документу). Добавлены номера кодов ошибок для 
вторичного источника тока системы HPR800XD. Удален номер кода ошибки 18. Это 
относится к оригинальной системе HPR260, а не к ее модификации HPR260XD.

5-12 и 5-13 Из рекомендаций по устранению ошибок с номерами кодов 020, 024/224, 025/225, 
026/226, 028/228, 034/234 удалено следующее действие «Выполнить тест инвертора»

5-14, 15, и 18

В текст рекомендаций 1, 4 и 6 по устранению ошибок с номерами кодов 46,47 добавлены 
ссылки на систему HPR400XD. Добавлена система HPR400XD
в текст рекомендаций 1 и 2 по устранению ошибки с номером кода 071 добавлены ссылки 
на систему HPR400XD.

5-19 Добавлен номер кода ошибки 98 (Обрыв фазы при инициализации).

5–25
К описанию номера кода ошибки 159/359 добавлено примечание. К названиям 
светодиодов D30, D31 и D32 в описании действий по устранению неполадок добавлен 
текст «на печатной плате PCB7».

5–26 Добавлен номер кода ошибки 161

5-27 Добавлены номера кодов ошибок 182 и 383

5-32 Добавлен текст «Основной вход электропитания» со стрелкой. В целях повышения четкости 
изложения информации переписан текст примечания о проверке заземления каждой линии.

5-62 и 5-63

Обновлена таблица «График замены деталей для обслуживания». Исправлен номер детали 
для комплекта деталей для ежегодного планово-предупредительного технического 
обслуживания (прежний номер — 228016, новые — 228606 и 228623). Исправлен номер 
детали для основного корпуса резака (прежний номер — 220162, новый — 220706). 
Исправлены данные по количеству 6-дюймовых вентиляторов (127039: с 3 на 4) 
и 10-дюймовых вентиляторов (027079: с 1 на 3). 

6-2 Удален номер детали для источников тока с Hypernet, а также примечание по Hypernet.   
Добавлен комплект для модернизации Hypernet.

6-3 Добавлен силовой трансформатор на 415 В.

6-5 и 6-16 К тексту примечания добавлено: «415 В».

6–5

В нижней части страницы добавлен текст: «127039*** Вентилятор (для вдигателя 
насоса): 230 куб. фут/мин, 115 В перем. тока, 50–60 Гц», а также примечание *** 
только для источника тока на 415 В». Добавлены номера деталей для предохранителей 
на распределительной плате. Добавлен номер детали для изолирующего трансформатора 
на 415 В.

6-13 Для номера детали электрода 220307 исправлены данные по количеству с 6 до 4.
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6-15
Добавлены номера деталей в перечень расходных материалов для резки зеркального 
отображения при 80 и 130 А, а также материалов для резки под углом низкоуглеродистой 
стали при 260 А.

Схемы Обновлена версия всех схем с версии А до версии Б.

Приложение A Обновлены сведения и формат данных по охлаждающей жидкости для резаков Hypertherm 
(ПБМ)

Приложение C Обновлено содержание с целью включения новых пунктов. 

C-2 К данным по длине газовых шлангов добавлены соответствующие значения в метрической 
СИ. Добавлен рисунок удлинителя омического контакта.

C-3

Добавлены рисунки вращающейся соединительной муфты, зажима вращающейся 
соединительной муфты, кожаной внешней оболочки и роботизированного обучающего 
резака. Также добавлены габаритные чертежи резака и вращающейся соединительной 
муфты.
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